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I SOLUTII TEHNOLOGICE

FLUXUL TEHNOLOGIC DE PELETIZARE
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SORTARE DEPOZITARE AMBALARE
cu vibrosortator peleti peleti

Ay Solutii oferite de Kenobi srl.

Societatea comerciala Kenobi s.r.l. este prezenta pe piata in
calitate de producator din anul 1997, avand sediul in Satu
Mare. Pana in prezent, domeniul principal de activitate al firmei
este producerea de tehnologie de uscarea lemnului, incluzand
camerele de uscare, aburire si tratare termica a lemnului,
produse pe care firma Kenobi le produce sub marca proprie. Pe
parcursul anilor de existenta, activitatii de productie desfasurata
de companie i s-a adaugat si un profil nou, de comercializare a
unor produse performante din industria lemnului, fabricate de
firme cu renume din strdinatate. Firma Kenobi se ocupa in mod
accentuat cu propunerea de solutii privind problema globala nou
aparuta a deseurilor: tratarea, reciclarea acestora, precum si
folosirea oportunitatilor prezente in resursele energetice
regenerabile.

Muntii formati din deseurile lemnoase depozitate in fabricile de
produse lemnoase, paletii defecti sau sfaramati si diferite
ambalaje din lemn sau materiale lemnoase provenite din
demolari, dupa o tratare corespunzatoare, pot fi utilizate ca
materie prima valoroasa intr-un proces nou de productie. Noi va
prezentam urmadtoarele posibile alternative de gestionare a
acestor deseuri:

= arderea directa (utilizarea deseurilor ca materie prima pentru
producerea energiei termice)

= omogenizarea, adica producerea tocaturii (iar prin arderea
materialului tocat se obtine energie termica sau energie electrica
ori se obtine materie prima pentru fabricarea placilor tip OSB,
etc.)

= presarea materialului prin brichetare sau peletizare
(comprimarea fara liant a rumegusului, talasului, tocaturii cu
granulatie marunta, deseurilor vegetale, cartonului, hartiei,
plantelor energetice, materialelor plastice, etc. Avantajul acestei
comprimari consta in spatiul redus de depozitare a deseurilor si
prin puterea calorifica deosebit de ridicata a acestui tip de
combustibil solid, observabila pe parcursul arderii).

Procesul de peletizare este o reald posibilitate de valorificare a
deseului lemnos, prezentat in cele ce urmeaza. Peletul este un
combustibil care se fabrica din deseuri rezultate din procesul de
prelucrare a lemnului, de exemplu, din rumegus, talas, bucati de
lemn, resturi vegetale sau din plante energetice.

In general, peletii presati au o forma cilindrica, cu diametrul de
6-8 mm si o lungime intre 20-40 mm. Este un combustibil
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antipoluant in intregime, deoarece prin arderea lor nu se
produc emisii ddunatoare. Masa unui m3 de pelete este aprox.
650 kg si produce aprox 3.250 kWh energie.

Procesul de fabricare al peletilor nu este unul complicat, dar
este totusi complex. Grafica de mai jos prezinta o linie de
peletizare completd, ce include toate elementele tehnologice:

Primul echipament din fluxul tehnologic de peletizare este
tocatorul, prin care se efectueaza maruntirea deseurilor
lemnoase (si nu a bustenilor sau a altor materiale care se pot
folosi in alt scop). Tocarea este prima faza a fluxului pentru a
simplifica transportul materiei prime si pentru ca materialul
supus uscarii sa fie de dimensiuni mici si pe cat posibil
uniform.

De aici, materialul tocat, dar inca umed, ajunge intr-un siloz
intermediar cu ajutorul unui transportor melcat. Din siloz,
tocatura se dozeaza in mod controlat in uscétorul de material
lemnos marunt (rumegus, tocatura).

Uscatorul este unul dintre cele mai importante piese din fluxul
tehnologic de productie al peletilor, deoarece peletii de inalta
calitate se pot produce doar din materie prima cu un continut
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Salmacon

de umiditate cat mai omogen, situat in intervalul 10-14%.
Continutul de umiditate al materialului care paraseste uscatorul
se poate regla prin controlul temperaturii din incinta de uscare
si prin controlul debitului materiei prime introduse in uscator.
Din acest motiv este importanta posibilitatea reglarii cantitatii
materialului extras din silozul intermediar si transportat spre
uscator, mai ales in cazul materiei prime cu umiditate variabila.
Uscatorul functioneaza in conditii optime intr-un regim de lucru
constant, nefluctuant; pana la atingerea temperaturii de lucru,
uscarea nu este uniformd, asadar nici materialul obtinut nu are
o umiditate uniforma. Astfel, este importanta asigurarea unor
regimuri de lucru continue. in imaginea aliturata se vede un
uscator cu banda transportoare.

Amestecul de material uscat si aer de la iesirea din uscator este
transportat la un ciclon, unde materialul solid este separat de
aer. Aerul este indepartat din sistem, iar materia primd uscata
de la baza ciclonului este transportata la un siloz de stocare.
Urmatoarea faza tehnologica este trecerea materialului prin
separatorul magnetic care elimina toate materialele feroase.
Pasul urmator este rafinarea cu ajutorul unui tocdtor cu ciocane.
Sita acestuia permite trecerea doar a granulelor de mici
dimensiuni. Astfel, se obtine materialul (praful) cu umiditate si
granulatie adecvata pentru peletizare. Materialul astfel obtinut se
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Paletele de mixare, agarg e ajustabil

depoziteaza intr-un siloz de rumegus. Faza care urmeaza este
conditionarea cu apa sau cu abur a materiei prime, pentru a
obtine o mai buna presabilitate.

Instalatiile de conditionare SALMACON, fabricate de firma
germana SALMATEC, au carcase robuste, fabricate in intregime
din otel inoxidabil, la fel ca axele cu paletele solide din interiorul
echipamentului. Orificiul, de fapt, usa de inspectie a
echipamentului se deschide pe lungimea totala a axului de
amestecare, asigurand intretinerea usoara.

Instalatiile de conditionare SALMACON au un volum de la 150
litri (Salmacon 500, modelul cel mai mic) pana la 840 litri
(uriasul Salmacon 1900 DK). Viteza de amestecare a utilajului
se poate regla in functie de necesitati.

Materialul omogenizat obtinut in echipamentul de conditionare
se transporta si se introduce in masinile de presat.

De regula, inaintea introducerii in prese, materialul se mai
poate supune unui reglaj fin al umiditatii.

Doar dupa parcurgerea acestor pasi foarte importanti, urmeaza
operatia a carei eficienta si reusita depinde in mare masura de
acest proces de pregatire: peletizarea.

Materialul este presat printr-o matrita speciala. Datorita
presiunii mari (800-900 bar) si a temperaturii ridicate care
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I SOLUTII TEHNOLOGICE

Prese de peleti Maxima Inima liniei tehnologige: presa de peletizat

apare la presare, lignina, liantul natural al lemnului se topeste si ~ suprafata matritei situatd in spatiul de presare. Matrita este un
ajuta la formarea peletilor la dimensiunile si la forma identica cu  cilindru cu multe perforatii, numite canale de presare. In aceste
cea a orificiilor din matrita de presare. Peletii de buna calitate se ~ canale se preseaza materialul cu ajutorul rolelor canelate tip
pot obtine la presiune si temperatura adecvata matritei, asadar Koller, al caror numar depinde de diametrul matritei de presare

este recomandata functionarea continud de lunga durata a si de capacitatea presei; astfel, exista prese cu 2-3-4 role Koller.

preselor de peletizat. Un fenomen des intalnit la oprirea brusca Peletii extrudati sunt taiati de cutitul aflat sub matrita de

a preselor de peletizat este griparea materialului in gaurile presare, iar lungimea peletilor este reglatd prin turatia matritei.

matritei. Matritele, de reguld, sunt cilindrice cu ax orizontal, dar

exista si matrite plane tip disc cu ax vertical. Peletii, la iesirea Pentru producerea peletilor de calitate superioara, trebuie

din matrita de presare, sunt tdiati la lungimea dorita de catre un  indeplinite urmatoarele conditii:

cutit. = Puritatea adecvata a materiei prime - fara coaja si materiale
straine

Dupa iesirea din masina de presare, peletii calzi trebuie raciti = Materie prima cu o umiditate adecvata ~10%

pentru a atinge o stare solida cu o rezistenta suficient de = Lungimea optima a peletului

ridicata. Peletii raciti, de regula, sunt trecuti printr-un = Puterea si temperatura de presare reglata corespunzator (800-

vibrosortator, unde particulele marunte si praful sunt separate, 900 bar, 90-100°C)

iar cu ajutorul unui transportor pneumatic sunt reintoarse in = Récirea peletilor dupa presare

silozul pentru rumegus. Peletii astfel obtinuti se transfera la = Sortarea peletilor inaintea ambaldrii - separarea prafului si

utilajele de ambalare, unde se incarca in saci de 15 kg sau saci particulelor marunte

Big-bag, ori se livreaza vrac. Presele de peleti MAXIMA, fabricate

de firma germand SALMATEC, au o constructie modulard, ceea Daca aceste criterii sunt respectate de producatorul de peleti,

ce permite adaptarea ideala la aplicatii variabile. Capacitatea produsul final obtinut va avea o suprafata neteda, lucioasa - ca si
preselor este intre 500 kg/h pana la 30.000 kg/h. cum ar fi lacuita, fara crapaturi longitudinale. Se poate afirma
Materia prima cu o granulatie uniforma (4-5mm) este dozata la ca, fiind produs in conditii de temperatura si presiune optime,
partea superioard a utilajului si formeaza un strat de material pe  peletul care are acest aspect exterior, are o densitate si o
constitutie corespunzatoare. Acest domeniu al furnizarii de
combustibil necesar sectorului energetic reprezinta o
oportunitate prea putin utilizatd in tara noastra, care daca este
recunoscuta, poate duce la obtinerea de avantaje considerabile
pe o piata concurentiala. Ne exprimam speranta ca parcurgerea
acestui material va va ajuta sa realizati o investitie productiva
tehnologic in acest domeniu si care sa aiba o eficienta financiara
cat mai rapida.

Specialistii firmei Kenobi, pe 1anga activitatea de productie si
vanzari pe care o desfasoara, va stau la dispozitie prin idei de
proiectare, consultanta, propunerea unor solutii personalizate
legate de fluxul tehnologic de care dispuneti sau pe care il aveti
pe masa de proiectare.

m SC KENOBI SRL =
Tel/fax: 0261-714820
Mobil: 0720-501301
Email: marketing@kenobi.ro,
web: www.kenobi.ro
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